Verfahren

Werkstoffe

Gase

Produkt

Zusammensetzun

EN ISO 14175

Argon 4 .6 Ar 99,996 % 11
Aluminium, Kupfer, Nickel und Nickel- basimix ® He 15 Ar85% +He15% 13
MlG Legierungen, dicke Nahte. basimix ® He 30 Ar 70 % + He 30 % 13
basimix ® He 50 Ar 50 % + He 50 % 13
basimix ® He 70 Ar 30 % + He 70 % 13
) Argon 4.6 Ar 99,996 % 11
Alle schweiBbaren Werkstoffe.
Argon 4.8 Ar 99,998 % 11
) . ) basimix® W 2 Ar98 % + H2 2 % R 1
WlG Hochlegierte, austenitische CrNi- o
. . . . basimix® He 3/08 Ar96,2% + He 3% + H2 0,8 % R 1
Stéhle, Nickel und Nickel-Legierungen. o
basimix® W 5 Ar95 % +H25 % R1
basimix® 15/5 Ar80 % +He 15% + H25 % R 1
Argon 4.6 Ar 99,996 % 11
o He 4.6 He 99,996 % 12
Aluminium, Kupfer .
WP ) ] basimix® He 15 Ar85% + He 15 % 13
und Nickel-Legierungen o
WIG basimix® He 30 Ar 70 % + He 30 % 13
basimix® He 50 Ar 50 % + He 50 % 13
basimix® He 70 Ar 30 % + He 70 % 13
Vollaustenite, zur Vermiedung Formiergas 95/5 N2 95 % + H25 % N5
der wurzelseitigen Oxidation Formiergas 90/10 N2 90 % + H2 10 % N5
Wu rzel- Formiergas 80/20 N2 80 % + H2 20 % N5
H H o,
SChutZ Gasempflindliche Werkstoffe Argon 4.6 Ar 99,996 % 11
Titan-stabilisierte Austenite basimix® W 5 Ar95% +H25 % R 1
basimix® W 10 Ar90 % + H2 10 % R 1

Lichtbogen-

bolzenschweifBen

Alu

basimix® 1 8
Argon 4.6
basimix® He 30

Ar82 % + CO2 18 %
Ar 99,996 %
Ar 70 % + He 30 %

11
13

WIG

Gase + Technik.




